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1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania techniczne, zakres robdt, warunki
wykonania, uruchomienia i odbioru prac elektryczno-montazowych zwigzanych z czasowg
relokacjg i ponownym montazem transporteréw akumulatoréw w zaktadzie produkcyjnym.

Relokacja jest wymagana ze wzgledu na prowadzone roboty budowlane i modernizacje
infrastruktury budowlanej, maszynowej i elektrycznej formowania akumulatoréw w obszarze
formacji STD — etap 2.

2. Zakres robot
Zakres robdt obejmuje w szczegdlnosci:
2.1. Prace przygotowawcze
e Opracowanie planu prac z uwzglednieniem harmonogramu produkcyjnego zaktadu.

e Weryfikacja aktualnej dokumentacji technicznej linii transportowej i urzgdzen
peryferyjnych.

e Oznakowanie oraz weryfikacja wszystkich potaczen elektrycznych, sterowniczych i
komunikacyjnych.

e Przeniesienie do nowych lokalizacji transporteréw oraz tras kablowych (zgodnie z
zatgczonym planem).

2.2. Demontaz elektryczny i mechaniczny

Odtaczenie zasilania transporteréw wraz z zabezpieczeniem przed nieautoryzowanym
ponownym zatgczeniem zasilania.

Demontaz i utylizacja przewodow zasilajgcych, kabli silnikowych, przewodéw sterowniczych,
pozostatosci tras kablowych i zbednych instalacji.

Oznakowanie kabli oraz elementéw podlegajgcych ponownemu montazowi (w przypadku
wykorzystania do dalszej eksploatacji uprzednio zdemontowanych kabli zasilajgcych,
silnikowych i sterowniczych, silnikow elektrycznych nalezy wykonac¢ petne badanie
potwierdzajgce stan techniczny; ogledziny zewnetrzne, pomiar ciggtosci, rezystancja izolacji,
itp.).
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Demontaz szafek przytgczeniowych, puszek sterowniczych i punktéw serwisowych
zwigzanych z transporterami (wszystkie elementy wadliwe i uszkodzone nalezy wymienié¢ na

nowe.)

Mechaniczny demontaz segmentdw transporteréw przez brygade mechaniczng przy asyscie
elektryczne;.

2.3. Transport i relokacja
e Bezpieczne przemieszczenie segmentow transporterow do nowej lokalizacji.
e Ochrona elementoéw elektrycznych przed uszkodzeniem w czasie transportu.

e Przystosowanie nowego miejsca montazu do wymogéw technicznych (zasilanie,
dostep serwisowy, trasy kablowe).

2.4. Montaz w nowej lokalizacji

e Ustawienie i wypoziomowanie transporteréw zgodnie z wymaganiami
technologicznymi.

e Montaz szafek przytaczeniowych, rozdzielnic pomocniczych oraz punktow

serwisowych.
¢ Montaz nowych tras kablowych (koryta, kanaty, peszle, rury ochronne).
¢ Wykonanie nowych potaczen kablowych, w tym:
o przewodow zasilajgcych silniki,
o kabli sterowniczych i sygnatowych,
o przewodow komunikacyjnych,
o kabli bezpieczeristwa (E-STOP, blokady).

e Podtgczenie urzadzen do uktadu sterowania linii, zgodnie z obowigzujgcymi
schematami elektrycznymi.

2.5. Uruchomienie i testy

e Kontrola poprawnosci potgczen elektrycznych (ciggtos¢, izolacja, kolejnos¢ faz, szybkie
samoczynne wytgczenie zasilania) — badania te nalezy przedstawi¢ w formie pisemnej.

o Weryfikacja zgodnosci pracy transporteréw z wymaganiami technologicznymi i
parametrami produkcyjnymi.
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e Sporzadzenie protokotéw uruchomienia, pomiardéw i testéw bezpieczenstwa.

3. Wymagania techniczne

3.1. Materiaty i komponenty

Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ wymagane deklaracje zgodnosci oraz

certyfikaty CE.

Kable i przewody powinny by¢ przystosowane do pracy w srodowisku przemystowym,

w szczegolnosci odporne na:

oleje, kwas siarkowy, podwyzszong temperature, drgania.

Elementy instalacji elektrycznej muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 60204-1, PN-EN
61439, PN-HD 60364-4-41:2009, PN-HD 60364-6:2008, PN-HD 60364-7-701:2010,
PN-1EC 60364-5-523:2001, PN-EN 60529:2003, PN-HD 60364-7-704:2010

3.2. Wykonawstwo

Roboty nalezy wykonac z zachowaniem zasad BHP oraz wewnetrznych standardéow

zaktadu.

Potgczenia kablowe wykonywaé zgodnie z obowigzujgcg kolorystyka, numeracjg i

zasadami oznakowania.

WSszystkie potgczenia muszg by¢ dostepne serwisowo.

3.3. Trasy kablowe

Montaz tras kablowych zgodnie z instrukcjg producenta oraz standardami

obcigzalnosci.

Oddzielenie tras silnoprgdowych od tras sygnatowych i komunikacyjnych.

Stosowanie promieni giecia zgodnych ze specyfikacja kabli.

3.4. Uziemienie i bezpieczenstwo

Wykona¢ potgczenia wyréwnawcze zgodnie z normg PN-HD 60364.
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Wszystkie urzgdzenia muszg by¢ poprawnie uziemione i podtgczone do wspdlnego
systemu ochronnego zaktadu.

Sprawdzi¢ i przetestowac obwody bezpieczeristwa (E-STOP).

4. Wymagania dotyczace dokumentac;ji
Po zakonczeniu prac wykonawca dostarczy:

Aktualizacje dokumentacji powykonawczej (schematy, trasy kablowe, listy kabli,
adresacja urzadzen).

Protokoty:

pomiarow elektrycznych (rezystancja izolacji, ciggtos¢ PE, szybkie samoczynne
wylaczenie zasilania),

testow bezpieczenstwa,
uruchomienia linii i potwierdzenia poprawnej pracy transporteréw.

Rejestr zmian wprowadzonych w konfiguracji sterownikéw PLC i sieci — jezeli zostang
wprowadzone

5. Odbidr robot

Odbidr koricowy obejmuje:

Weryfikacje kompletnosci dokumentacji powykonawczej.

Kontrole zgodnosci wykonania z niniejszg specyfikacja.

Ocene wynikdéw testéw uruchomieniowych i pomiarowych.

Odbiér prébny w ruchu ciggtym (min. 8 godzin bezawaryjnej pracy).

Podpisanie protokotu koricowego.

6. Uwagi koncowe

Prace nalezy skoordynowa¢ z dziatem utrzymania ruchu, planowania produkcji oraz
wykonawcg robdét budowlanych.




Exide Technologies SA Opracowat: Marcin Pieczynski

@
-EX’DE POWER | Przeniesienie transporteréw akumulatoréw |Tel-: +48 609 830 828
TECHNOLOGIES na obszarze modernizowanych wanien Data: 12.01.2026
formacyjnych STD

Wszystkie czynnosci powinny by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce odpowiednie
kwalifikacje (SEP E i D).

Wszelkie odstepstwa od specyfikacji wymagajg pisemnej akceptacji inwestora.

Wymagania wobec firmy wykonawczej — doswiadczenie i kompetencje
1. Doswiadczenie w realizacji podobnych projektow

Wykonawca powinien wykazac:

1.1. Minimum 3 realne, udokumentowane realizacje
...wykonane w ciggu ostatnich 3-5 lat, obejmujace prace z zakresu:
relokacji linii technologicznych, stanowisk montazowych lub automatéw przemystowych,

montazu i podtgczania transporteréw, przenosnikdéw lub urzadzen transportu bliskiego w
Srodowisku przemystowym, prac elektryczno-montazowych w zaktadach produkcyjnych o
wysokim stopniu automatyzacji (automotive, baterie, FMCG, AGD, logistyka).

Kazda z realizacji powinna by¢ potwierdzona referencjami, protokotami odbioru lub innymi
dokumentami inwestora.

1.2. Doswiadczenie w pracy na dziatajacych zaktadach

Wykonawca musi wykazaé, ze prowadzit wczesniej prace: w aktywnym $srodowisku
produkcyjnym, z zachowaniem ciggtosci produkcji, z koordynacjg dziatann z UR i BHP,

w obszarach, gdzie wystepujg urzgdzenia bezpieczenstwa (SIL, PL, kurtyny, blokady).

1.3. Doswiadczenie z systemami sterowania i komunikacji

Przynajmniej jedna z realizacji powinna obejmowac instalacje lub relokacje urzadzen
przemystowych.
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2. Kwalifikacje personelu

Wymagane jest, aby wykonawca dysponowat zespotem o potwierdzonych kwalifikacjach:
2.1. Elektrycy i automatycy

Uprawnienia SEP E i D w zakresie min. 1 kV,

Doswiadczenie w podtgczaniu napedow, czujnikdw, elementéw automatyki i urzadzen
transportowych,

Umiejetnos¢ czytania schematdéw elektrycznych i dokumentacji technicznej.

2.2. Kierownik robét / koordynator techniczny
Minimum 3 lata doswiadczenia przy realizacjach elektryczno-montazowych w przemysle,

Udziat w co najmniej 2 projektach zwigzanych z relokacjg lub modernizacja linii
technologicznych.

2.3. Personel przeszkolony w zakresie bezpieczenstwa
Przeszkolenie z obstugi i pracy w poblizu urzagdzen transportowych,
Znajomos¢ zasad Lockout/Tagout (LOTO),

Przeszkolenie z pracy pod ruchem i w $rodowisku o podwyzszonych wymaganiach BHP.

3. Zaplecze techniczne i organizacyjne

Wykonawca musi posiadaé: dostep do wtasnych narzedzi, sprzetu pomiarowego i
elektronarzedzi, certyfikowane przyrzady do pomiardw elektrycznych, mozliwos¢
sporzadzenia petnej dokumentacji powykonaweczej, zdolnos¢ do pracy wielozmianowej lub w
trybie przyspieszonym, jezeli wymaga tego harmonogram inwestora.

4. Zdolnos¢ do pracy wedtug standardow zaktadu

Wykonawca musi potwierdzié, ze ma doSwiadczenie we wdrazaniu i stosowaniu:
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zaktadowych standardéw instalacji elektrycznych i sterowania, wewnetrznych procedur BHP
inwestora, standardéw identyfikacji i oznakowania kabli, zasad prowadzenia prac w
obszarach wysokiego stopnia czystosci lub organizacji (np. obszary baterii, automotive).

5. Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Wymaga sie, aby wykonawca:

udzielit minimum 12-miesiecznej gwarancji na wykonane roboty i potaczenia, gwarantowat
dostepnosc¢ serwisu w czasie rozruchu, zapewnit natychmiastowg reakcje serwisowg na
etapie pierwszych 72 godzin po uruchomieniu (tzw. okres hot-start).




